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acabamento final devera ser executado com desempenadeira revestida com feltro,

camurca ou borracha macia. A espessura do reboco serade 5a 7 mm.

1.5.5. CERAMICA ESMALTADA C/ ARG. PRE-FABRICADA ATE 10

(100cm?) - DECORATIVA - P/ PAREDE ;-‘ \
2t °4 02 %
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Os materiais seréo de procedéncia conhecida e idénea e deverdo obed8 580 as- e
0

especificacdes de projeto. As ceramicas, azulejos, pastilhas e outros materiais seréo
cuidadosamente classificados no canteiro de servico quanto a sua qualidade,
calibragem e desempeno, rejeitando-se todas as pecas que apresentarem defeitos
de superficie, discrepancias de bitolas ou empeno. As pec¢as serdo armazenadas em
local seco e protegido, em suas embalagens originais de fabrica.

Em ambientes molhados deve ser utilizado ceramicas esmaltadas retificada,
com dimensdes 30x30cm, na cor branca até atura de 160cm e arrematar o
acabamento com duas fiadas de ceramica esmaltada de 10x10cm e rejunte cor
branca. Ceramica esmaltada retificada 40x40cm, até altura de 1,60m, na cor branca,
e arrematado com duas fiadas de ceramica esmaltada de 10x10cm na cor verde e
rejunte branco.

Serao testadas e verificadas as tubulacdes das instalagdes hidraulicas e
elétricas quanto as suas posigdes e funcionamento. Quando cortados para passagem
de canos, torneiras e outros elementos das instalagdes, os materiais ceramicos n&o
deveréao conter rachaduras, de modo a se apresentarem lisos e sem irregularidades.

Cortes de material ceramico, para constituir aberturas de passagem dos
terminais hidraulicos ou elétricos, terdo dimensdes que ndo ultrapassem os limites de
recobrimento proporcionado pelos acessorios de colocagdo dos respectivos
aparelnos.

Quanto ao seccionamento das ceramicas, sera indispensavel o
esmerilhamento da linha de cortes, de modo a se obter pegas corretamente

recortadas, com arestas vivas e perfeitas, sem irregularidades perceptiveis.
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1.5.6. REJUNTAMENTO C/ ARG. PRE-FABRICADA, JUNTA ATE 2mm EM
CERAMICA, ATE 10x10 cm (100 cm?)

Todo revestimento ceramico devera ser rejuntado com junta de até 2mm na

cor indicada em projeto.

1.5.7. CERAMICA ESMALTADA RETIFICADA C/ ARG. PRE-FABRICADA,
ATE 30x30cm (900cm?) - PEI-5/PEI-4 - P/ PAREDE %

Os materiais serdo de procedéncia conhecida e idénea e deverdo obedecer s
especificacdes de projeto. As ceramicas, azulejos, pastilhas e outros materiais seréo
cuidadosamente classificados no canteiro de servico quanto a sua qualidade,
calibragem e desempeno, rejeitando-se todas as pecas que apresentarem defeitos
de superficie, discrepancias de bitolas ou empeno. As pegas seréo armazenadas em
local seco e protegido, em suas embalagens originais de fabrica.

Em ambientes molhados deve ser utilizado ceramicas esmaltadas retificada,
com dimensdes 30x30cm, na cor branca até atura de 1,60cm e arrematar o
acabamento com duas fiadas de ceramica esmaltada de 10x10cm e rejunte cor
branca. Ceramica esmaltada retificada 40x40cm, até altura de 1,60m, na cor branca,
e arrematado com duas fiadas de ceramica esmaltada de 10x10cm na cor verde e
rejunte branco.

Seréo testadas e verificadas as tubulacdes das instalagdes hidraulicas e
eletricas quanto as suas posigdes e funcionamento. Quando cortados para passagem
de canos, torneiras e outros elementos das instalagdes, os materiais ceramicos nao
dever&o conter rachaduras, de modo a se apresentarem lisos e sem irregularidades.

Cortes de material ceramico, para constituir aberturas de passagem dos
terminais hidraulicos ou elétricos, terdo dimensdes que n&o ultrapassem os limites de
recobrimento proporcionado pelos acessorios de colocacdo dos respectivos

aparelnos.

Quanto ao seccionamento das ceramicas, sera indispensavel o
esmerilhamento da linha de cortes, de modo a se obter pegas corretamente

recortadas, com arestas vivas e perfeitas, sem irregularidades perceptiveis.
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1.5.8. REJUNTAMENTO C/ ARG. PRE-FABRICADA, JUNTA ATE 2mm EM
CERAMICA, ATE 30x30 cm (900 cm?) (PAREDE/PISO)

Todo revestimento ceramico devera ser rejuntado com junta de até 2mg2
A
cor indicada em projeto. < CZ\ ,AO

1.5.9. CERAMICA ESMALTADA RETIFICADA C/ ARG. PRE-FABRIGADR"* /;
ACIMA DE 30x30cm (900cm?) - PEI-5/PEI-4 - P/ PAREDE R

Os materiais serdo de procedéncia conhecida e iddnea e deverao obedecer as
especificacbes de projeto. As ceramicas, azulejos, pastilhas e outros materiais seréo
cuidadosamente classificados no canteiro de servico quanto & sua qualidade,
calibragem e desempeno, rejeitando-se todas as pecas que apresentarem defeitos
de superficie, discrepancias de bitolas ou empeno. As pecas serdo armazenadas em
local seco e protegido, em suas embalagens originais de fabrica.

Em ambientes molhados deve ser utilizado ceramicas esmaltadas retificada,
com dimensoes 30x30cm, na cor branca até atura de 1,60cm e arrematar o
acabamento com duas fiadas de ceramica esmaltada de 10x10cm e rejunte cor
branca. Ceramica esmaltada retificada 40x40cm, até altura de 1,60m, na cor branca,
e arrematado com duas fiadas de ceramica esmaltada de 10x10cm na cor verde e
rejunte branco.

Seréo iestadas e verificadas as tubulacbes das instalacdes hidraulicas e
elétricas quanto as suas posig¢des e funcionamento. Quando cortados para passagem
de canos, torneiras e outros elementos das instalagdes, os materiais ceramicos nao
deveré&o conter rachaduras, de modo a se apresentarem lisos e sem irregularidades.

Cortes de material ceramico, para constituir aberturas de passagem dos
terminais hidraulicos ou elétricos, terdo dimensdes que n&o ultrapassem os limites de
recobrimento proporcionado pelos acessorios de colocagdo dos respectivos
aparelhos.

Quanto ao seccionamento das ceramicas, sera indispensavel o
esmerithamento da linha de cortes, de modo a se obter pegas corretamente

recortadas, com arestas vivas e perfeitas, sem irregularidades perceptiveis.
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1.5.10. REJUNTAMENTO C/ ARG. PRE-FABRICADA, JUNTA ATE 2mm
EM CERAMICA, ACIMA DE 30x30 cm (900 cm?) E PORCELANATOS
(PAREDE/PISO)

Todo revestimento ceramico devera ser rejuntado com junta de até 2mrp‘ na
o g . ’('/
cor indicada em projeto. .*/ “\
S (o]

1.6.PISOS ~pysri /_:

L) e
1.6.1. LASTRO DE CONCRETO MAGRO, APLICADO EM PISOSTOY
RADIERS, ESPESSURA DE 5 CM.

Argamassa seca com consumo minimo de cimento 350 kg/m3. Lastro de
concreto néo estrutural de 08 cm de espessura, fck minimo de SMpa.

Limpeza e preparo da base: Retirada de entulhos, restos de argamassa, e
outros materiais com picdo, vanga, ponteira e mareta. Varrer a base com vassoura
dura, até ficar isenta de po e particulas soltas. Se na base existir oleo, graxa, cola ou
tinta, providenciar a completa remocao.

Definic&o de niveis com assentamento de taliscas: A partir do ponto de origem
(nivel de referéncia), os niveis de contra piso deverdo ser transferidos com uso de
aparelho de nivel ou nivel de mangueira. Os pontos de assentamento de taliscas
deveréo estar limpos. Polvilhar com cimento para formagéo de nata, para garantir a
aderéncia da argamassa. A argamassa de assentamento da talisca devera ser a
mesma do contra piso. Posicionamento das taliscas com distancia méaxima de 3 m
(comprimento da régua disponivel para o sarrafeamento suficiente para alcancar
duas taliscas). As taliscas deverdo ter pequena espessura (cacos de ladrilho
ceramico ou azulejo). O assentamento das taliscas devera ser com antecedéncia
minima de 2 dias em relagdo a execug¢éo do contra piso.

No dia anterior a execugdo do contra piso, a base completamente limpa,
deveré ser molhada com agua em abundancia.

Imediatamente antes da execugao do contra piso, a agua em excesso devera
ser removida, e executar polvilhamento de cimento, com auxilio de uma peneira
(quantidade de 0.5 kg/m2), e espalhado com vassoura, criando uma fina camada de
aderéncia entre a base e a argamassa do contra piso. Esta camada de aderéncia

deveré ser executada por partes para que a nata ndo endureca antes do langamento
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DAGIn
Em seguida preencher uma faixa no alinhamento das taliscas, formand\f}f.L ’/.
Vi #

mestras, devendo as mestras sobrepor as taliscas. Compactar a argamassa com

soquetes de madeira, cortar os excessos com régua. Apds completadas as mestras,
retirar as taliscas e preencher o espago com argamassa.

Lancar a argamassa, e compactar com energia utilizando-se um soquete de
madeira de base 30x30cm e 10 kg de peso.

Sarrafear a superficie com régua metélica apoiada sobre as mestras, até que

seja atingido o nivel das mestras em toda a extenséo.

1.6.2. PISO CIMENTADO, TRAGO 1:3 (CIMENTO E AREIA), ACABAMENTO
RUSTICO, ESPESSURA 3,0 CM, PREPARO MECANICO DA
ARGAMASSA.

Sobre o lastro de concreto sera aplicada a camada de regularizacéo de
cimento e areia média no trago volumeétrico 1:3, espessura de 3,0cm. Os caimentos
dever&o respeitar as indicagdes do projeto. A massa de acabamento devera ser
curada, mantendo-se as superficies dos pisos cimentados permanentemente umidas
durante 0s 7 dias posteriores a execugéo.

Para se obter o acabamento liso, as superficies dever&o ser desempenadas
apos o langamento da argamassa. Em seguida, as superficies serdo polvilhadas
manualmente com cimento em pé e alisadas (queima) com colher de pedreiro ou
desempenadeira de ago.

1.6.3. PISO CIMENTADO, TRACO 1:3 (CIMENTO E AREIA), ACABAMENTO
LISO, ESPESSURA 3,0 CM, PREPARO MECANICO DA ARGAMASSA.

Sobre o lastro de concreto sera aplicada a camada de regularizagdo de
cimento e areia média no trago volumétrico 1:3, espessura de 3,0cm. Os caimentos
dever&o respeitar as indicagdes do projeto. A massa de acabamento devera ser
curada, mantendo-se as superficies dos pisos cimentados permanentemente umidas
durante os 7 dias posteriores a execugao.

Para se obter o acabamento liso, as superficies dever&o ser desempenadas
apés o langamento da argamassa. Em seguida, as superficies serdo polvilhadas

manualmente com cimento em pé e alisadas (queima) com colher de pedreiro ou
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1.7.COBERTURA ey
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1.7.1. TRAMA DE MADEIRA COMPOSTA POR RIPAS, CAIBROS E &

PARA TELHADOS DE ATE 2 AGUAS PARA TELHA DE ENCAIXE DE
CERAMICA OU DE CONCRETO, INCLUSO TRANSPORTE VERTICAL.

Sera composta por ripa de peroba 1x5cm, caibro de 2x1 polegadas apoiadas
em vigas de madeira.

1.7.2. TELHAMENTO COM TELHA CERAMICA CAPA-CANAL, TIPO
COLONIAL, COM ATE 2 AGUAS, INCLUSO TRANSPORTE VERTICAL.

As telhas devem ser de ceramica capa-canal, tipo colonial, na cor vermelha.
As telhas devem ser de boa qualidade, coloragcdo uniforme e homogénea, sem

trincas e rachaduras, as telhas danificadas devem ser descartadas.

1.7.3. RUFO EM CHAPA DE AGO GALVANIZADO NUMERO 24, CORTE DE
25 CM, INCLUSO TRANSPORTE VERTICAL. AF_07/2019.

Na coberta devera ser fixado rufo em chapa metalica com espessuras
conforme projeto.

1.7.4. CHAPISCO APLICADO NO TETO, COM ROLO PARA TEXTURA
ACRILICA. ARGAMASSA TRACO 1:4 E EMULSAO POLIMERICA
(ADESIVO) COM PREPARO EM BETONEIRA 400L. AF_06/2014.

Para a perfeita aderéncia das alvenarias de tijolos as superficies de concreto,
sera aplicado chapisco de argamassa de cimento e areia, no trago volumétrico de
1:3, com adig&o de adesivo, quando especificado pelo projeto ou Fiscalizagdo. Neste
caso, dever-se-a cuidar para que as superficies de concreto aparente né&o
apresentem manchas, borrifos ou quaisquer vestigios de argamassa utilizada no
chapisco.

1.7.5. MASSA UNICA, PARA RECEBIMENTO DE PINTURA, EM
ARGAMASSA TRAGO 1:2:8, PREPARO MECANICO COM BETONEIRA
400L, APLICADA MANUALMENTE EM FACES INTERNAS DE
PAREDES, ESPESSURA DE 20MM, COM EXECUGAO DE TALISCAS.

Com a superficie limpa com vassoura e suficientemente molhada com broxa.

Antes de ser iniciado o reboco, dever-se-a verificar se os marcos, contra-batentes e
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peitoris ja se encontram perfeitamente colocados. A argamassa a ser utilizada egi;Jr (
mista e areia peneirada no trago volumétrico 1:2:8. Quando especificada no 5 ojeto 3\'(
ou recomendada pela Fiscalizagdo, poder-se-a utilizar argamassa pré-fabricadaf%;;/{
Os rebocos regularizados e desempenados, a régua e desempenadeira,
deveréo apresentar aspecto uniforme, com paramentos perfeitamente planos, nao
sendo tolerada qualquer ondulagé&o ou desigualdade de alimento da superficie. O
acabamento final devera ser executado com desempenadeira revestida com feltro,

camurca ou borracha macia. A espessura do reboco sera de 5a 7 mm.

1.7.6. FORRO EM PLACAS DE GESSO, PARA AMBIENTES COMERCIAIS.
AF_05/2017_P.

As chapas de PVC rigido para forro serdo de procedéncia conhecida e idonea,
uniformes em cor branco, e dimensdes 100x6000mm ou 200x6000mm. Ser&o
resistentes a agentes quimicos, resistentes ao fogo e inalteraveis a corroséo, isentas
de quaisquer defeitos. As pecas serdo armazenadas em local seco e protegido, de
modo a eviter o contato com substéncias nocivas, danos e outras condigbes
prejudiciais.

Deverdo ser recebidas em embalagens adequadas e armazenadas em local
protegido, seco e sem contato com o solo, de modo a evitar o contato com
substancias nocivas, danos e outras condigdes prejudiciais.

Os forros de chapas de PVC serdo fixados sob tarugamento de madeira ou
sob perfis metélicos, ou apoiados em perfis de aluminio presos a estrutura de apoio,
conforme detalhes do projeto. A fixagdo das chapas na estrutura de sustentagéo sera
realizada conforme as recomendacgdes do fabricante, através de pregos, grampos ou

parafusos.

1.8.ESQUADRIAS E BANCADAS

1.8.1. DIVISORIA EM MARMORITE ESPESSURA 35MM, CHUMBAMENTO
NO PISO E PAREDE COM ARGAMASSA DE CIMENTO E AREIA,
POLIMENTO MANUAL, EXCLUSIVE FERRAGENS.
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Serdo utilizadas divisorias de granilite (h= 2,00m), o granilite deve ter
espessura de 3,50 cm. Estas divisorias serdo chumbadas no piso e parede com

argamassa de cimento e areia no trago 1:3, polidas manualmente e deveréao Eigqr‘
o7

v/ \e
1.8.2. PECAS DE APOIO DEFICIENTES C/TUBO INOX P/WC'S. \
As pecas de apoio deverdo ser fixadas nos banheiros PNE com ma

aprumadas e teréo seus cantos arredondados.

alturas especificadas em projeto.

1.8.3. VERGA MOLDADA IN LOCO EM CONCRETO PARA PORTAS COM
ATE 1,5 M DE VAO.

Sobre o vao de porta, devem ser instaladas vergas e contra vergas pre-
moldadas de concreto armado. As vergas e contra vergas devem transpassar o vao

das esquadrias em 30 cm de cada lado.

1.8.4. KIT DE PORTA DE MADEIRA PARA PINTURA, SEMI-OCA (LEVE OU
MEDIA), PADRAO MEDIO, 80X210CM, ESPESSURA DE 3,5CM, ITENS
INCLUSOS: DOBRADIGCAS, MONTAGEM E INSTALACAO DO
BATENTE, FECHADURA COM EXECUGAO DO FURO -
FORNECIMENTO E INSTALACAO.

As porias serdo de madeira, semi-oca, 80x210x3,5cm, com ferragens e
fechadura metalicas, cromadas, de marcas idoneas.

A madeira utilizada na execugdo de esquadrias devera ser seca, isenta de
nés, cavidades, carunchos, fendas e de todo e qualquer defeito que possa
comprometer a sua durabilidade, resisténcia mecanica e aspecto. Seréo recusados
todos o0s elementos empenados, torcidos, rachados, lascados, portadores de
quaisquer outras imperfeicdes ou confeccionadas com madeiras de tipos diferentes.

Todas as pegas de madeira receberdo tratamento anticupim, mediante
aplicacdo de produtos adequados, de conformidade com as especificagbes de
projeto. Os adesivos a serem utilizados nas jungdes das pecas de madeira deverao
ser a prova d'agua.

As esquadrias e pegas de madeira serdo armazenados em local abrigado das
chuvas e isolado do solo, de modo a evitar quaisquer danos e condigdes prejudiciais.

A instalagdo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e
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nivelamento indicados no projeto. Na colocagcdo, ndo serdo forcadas ajzeﬂ(gé ,

acomodarem em vaos fora de esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas #g ”*#'"* /'
projeto. As juntas serdo justas e dispostas de modo a impedir as abertura;""“‘
resultantes da retracdo da madeira. Parafusos, cavilhas e outros elementos para a
fixag@o das pecas de madeira serdo aprofundados em relagdo as faces das pegas, a

fim de receberem encabecamento com tampdes confeccionados com a mesma
madeira. Se forem utilizados, os pregos deverdo ser repuxados e as cavidades
preenchidas com massa adequada, conforme especificacéo de projeto ou orientagao

do fabricante da esquadria.

As esquadrias serdo instaladas por meio de elementos adequados,
rigidamente fixados a alvenaria, concreto ou elemento metélico, por processo
adequado a cada caso particular, de modo a assegurar a rigidez e estabilidade do
conjunto. No caso de portas, os arremates das guarnicdes com os rodapes e
revestimentos das paredes adjacentes serdo executados de conformidade com os
detalhes indicados no projeto.

As esquadrias deverdo ser obrigatoriamente revestidas ou pintadas com verniz
adequado, pirtura de esmalte sintético ou material especifico para a protecdo da
madeira. Apés a execugdo, as esquadrias serdo cuidadosamente limpas, removendo-
se manchas e quaisquer residuos de tintas, argamassas e gorduras.

Todas as etapas do processo executivo deverdo ser inspecionadas pela
Fiscalizac@o, de modo a verificar a locacdo, o alinhamento, o nivelamento, o prumo,
as dimensGes e o formato das esquadrias, a vedagdo e o acabamento, de
conformidade com o projeto. Serdo verificados igualmente o funcionamento das
partes moveis e a colocagdo das ferragens.

1.8.5. KIT DE PORTA DE MADEIRA PARA PINTURA, SEMI-OCA (LEVE OU
MEDIA), PADRAO MEDIO, 90X210CM, ESPESSURA DE 3,5CM, ITENS
INCLUSOS: DOBRADICAS, MONTAGEM E INSTALACAO DO
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BATENTE, FECHADURA COM EX ECUGAO DO FURO -
FORNECIMENTO E INSTALACAO.

As portas serdo de madeira, semi-oca, 90x210x3,5cm, com ferragens e
fechadura metalicas, cromadas, de marcas idéneas.

A madeira utilizada na execucdo de esquadrias devera ser seca, isenta de
nés, cavidades, carunchos, fendas e de todo e qualquer defeito que possa
comprometer a sua durabilidade, resisténcia mecanica e aspecto. Seréo recusados
todos os elementos empenados, torcidos, rachados, lascados, portadores de
quaisquer outras imperfeicdes ou confeccionadas com madeiras de tipos diferentes.

Todas as pegas de madeira receberdo tratamento anticupim, mediante
aplicacéo de produtos adequados, de conformidade com as especificacdes de
projeto. Os adesivos a serem utilizados nas juncdes das pecas de madeira deverdo
ser a prova d’agua.

As esquadrias e pegas de madeira serdo armazenados em local abrigado das
chuvas e isolado do solo, de modo a evitar quaisquer danos e condigdes prejudiciais.

A instalagdo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e
nivelamento indicados no projeto. Na colocagéo, n&o serdo forcadas a se
acomodarem em vaos fora de esquadro ou dimensées diferentes das indicadas no
projeto. As juntas serdo justas e dispostas de modo a impedir as aberturas
resultantes da retracdo da madeira. Parafusos, cavilhas e outros elementos para a
fixacéo das pecas de madeira seréo aprofundados em relacéo as faces das pecas, a
fim de receberem encabegamento com tampdes confeccionados com a mesma
madeira. Se forem utilizados, os pregos deverdo ser repuxados e as cavidades
preenchidas com massa adequada, conforme especificacdo de projeto ou orientagéo
do fabricante da esquadria.

As esquadrias serdo instaladas por meio de elementos adequados,
rigidamente fixados a alvenaria, concreto ou elemento metalico, por processo
adequado a cada caso particular, de modo a assegurar a rigidez e estabilidade do
conjunto. No caso de portas, os arremates das guarnicbes com 0s rodapés e
revestimentos das paredes adjacentes serdo executados de conformidade com os
detalhes indicados no projeto.
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As esquadrias deverao ser obrigatoriamente revestidas ou pintadas com verniz
adequado, pintura de esmalte sintético ou material especifico para a protecdo da
madeira. Apés a execugdo, as esquadrias serdo cuidadosamente limpas, removendo-
se manchas e quaisquer residuos de tintas, argamassas e gorduras.

Todas as etapas do processo executivo deverdo ser inspecionadas pela
Fiscalizacéo, de modo a verificar a locacéo, o alinhamento, o nivelamento, o prumo,
as dimensBes e o formato das esquadrias, a vedacdo e o acabamento, de
conformidade com o projeto. Serdo verificados igualmente o funcionamento das

partes moveis e a colocagao das ferragens.

1.8.6. PORTA EM ALUMENIO DE ABRIR TIPO VENEZIANA COM
GUARNICAO, FIXACAO COM PARAFUSOS - FORNECIMENTO E
INSTALACAO. AF_12/2019.

Todos os materiais utilizados nas esquadrias de aluminio deverdo respeitar as
indicacoes e detalhes do projeto, isentos de defeitos de fabricagdo. Os perfis, barras
e chapas de aluminio utilizados na fabricagdo das esquadrias serao isentos de
empenamentos, defeitos de superficie e diferengas de espessura. As dimensodes
deveréo atender as exigéncias de resisténcia pertinentes ao uso, bem como aos
requisitos estéticos indicados no projeto.

Sera vedado o contato direto de pecas de aluminio com metais pesados ou
ligas metalicas com predominio destes elementos, bem como com qualquer
componente de alvenaria. O isolamento entre as pegas podera ser executado por
meio de pintura de cromato de zinco, borracha clorada, elastdmero plastico, betume
asfaltico ou outro processo adequado, como metalizag&o a zinco.

O projeto das esquadrias devera prever a absorgéo de flechas decorrentes de
eventuals movimentos da estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidade e o
perfeito funcionamento das partes méveis das esquadrias. Todas as partes moveis
serdo providas de pingadeiras ou dispositivos que garantam a perfeita estanqueidade
do conjunto, impedindo a penetragéo de aguas pluviais.

Todas as ligagbes de esquadrias que possam ser transportadas inteiras da
oficina para o local de assentamento serdo realizadas por soldagem autdgena,

encaixe ou auto-rebitagem. Na zona de solda ndo sera tolerada qualquer
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iregularidade no aspecto da superficie ou alteragéo das caracteristicas quimicas e
de resisténcia mecanica das pegas. A costura de solda ndo devera apresentar poros
ou rachadura capazes de prejudicar a perfeita uniformidade da superficie, mesmo no
caso de anterior processo de anodizagéo.

Sempre que possivel, devera ser evitada a utilizacdo de parafusos nas
ligacdes de pecas de aluminio. Se a sua utilizagdo for estritamente necessaria, 0s
parafusos serdo da mesma liga metélica das pegas de aluminio, endurecidos a alta
temperatura.

Os parafusos ou rebites para ligacdes de pecas de aluminio € aco seréo de
aco cadmiado cromado. Antes da ligagéo, as pecas de ago seréo pintadas com tinta
a base de cromato de zinco. As emendas realizadas através de rebites ou parafusos
deveréo ser perfeitamente ajustadas, sem folgas, diferengas de nivel ou rebarbas.
Todas as juntas serdo vedadas com material plastico antivibratério e contra
penetracéo de aguas pluviais.

No caso de esquadrias de aluminio anodizado, as pegas receberao tratamento
previo, compreendendo decapagem e desengorduramento, bem como
esmerilhamento e polimento mecanico.

O transporte, armazenamento e manuseio das esquadrias sergo realizados de
modo a evitar chogues e atritos com corpos asperos ou contato com metais pesados,
COMO 0 ago, zinco ou cobre, ou substancias acidas ou alcalinas. Apés a fabricagéo e
até o momento de montagem, as esquadrias de aluminio ser&o recobertas com papel
crepe, a fim de evitar danos nas superficies das pecas, especialmente na fase de
montagem.

instalagdo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e
nivelamento indicados no projeto. Na colocagdo, n&o serdo forcadas a se
acomodarem em vaos fora de esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas no
projeto As esquadrias serdo instaladas através de contramarcos ou chumbadores de
aco, rigidamente fixados na alvenaria ou concreto, de modo a assegurar a rigidez e
estabilidade do conjunto, e adequadamente isolados do contato direto com as pegas
de aluminio por metalizagdo ou pintura, conforme especificagdo para cada caso
particular. As armagdes ndo deverdo ser distorcidas quando aparafusadas aos
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quadros ou marcos e a alvenaria ou concreto, desde que a abertura do v&o néo sejd ¥4

superior 2 5 mm, devera ser utilizado um calafetador de composi¢do adequada, que
Ihe assegure plasticidade permanente.

Apods a instalagdo, as esquadrias de aluminio dever&do ser protegidas com
aplicacéo de vaselina industrial ou dleo, que sera removido ao final da execugéo dos
servicos e obras, por ocasiao da limpeza final e recebimento.

1.8.7. PORTAO DE METALON E BARRA CHATA DE FERRO C/FECHADURA
E DOBRADICA, INCLUS. PINTURA ESMALTE SINTETICO

Todos os materiais utilizados nas esquadrias de ferro deverdo respeitar as
indicactes e detalhes do projeto, isentos de falhas de laminagédo e defeitos de
fabricacéo. Os perfis, barras e chapas de ferro utilizados na fabricagdo das
esquadrias serdo isentos de empenamentos, defeitos de superficie e diferencas de
espessura. As dimensdes deverdo atender as exigéncias de resisténcia pertinentes
ao uso, bem como aos requisitos estéticos indicados no projeto.

A associagdo entre os perfis, bem como com outros elementos da edificagéo,
devera garantir uma perfeita estanqueidade as esquadrias e védos a que forem
aplicadas. Sempre que possivel, a juncdo dos elementos das esquadrias sera
realizada por solda, evitando-se rebites e parafusos. Todas as juntas aparentes serao
esmeriihadas e aparelhadas com lixas de grana fina. Se a sua utilizacdo for
estritamente necessaria, a disposi¢do dos rebites ou parafusos devera torna-los téo
invisiveis quanto possivel.

As secbes dos perfilados das esquadrias serdo projetadas e executadas de
forma que, apds a colocagdo, sejam os contramarcos integralmente recobertos. Os
cortes, furacoes e ajustes das esquadrias seréo realizados com a maxima preciséo.
Os furos para rebites ou parafusos com porcas deverdo liberar folgas suficientes para
0 ajuste das pegas de jungao, a fim de ndo serem introduzidos esforcos n&o previstos
no projeto. Estes furos serdo escariados e as asperezas limadas ou esmerilhadas. Se

»a

PROJETOS € ASS!SSQM ——
N

o



JOTA BARROS

PROJETOS E ASSESSORIA

executados no canteiro de servico, seréo realizados com brocas ou furadekgs={.
-

mecéanicas, vedado a utilizag&o de furador manual (puncao). % Q:( H l
PR /.

linhas de emenda serdo esmerilhados ou limados, de modo a serem removida® s, -«

Os perfilados deverdo ser perfeitamente esquadriados. Todos 0s éngdi}

saliencias e asperezas da solda. As superficies das chapas ou perfis de ferro
destinados as esquadrias deverdo ser submetidos a um tratamento preliminar
antioxidante adequado.

O projeto das esquadrias devera prever a absorgéo de flechas decorrentes de
eventuais movimentos da estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidade e o
perfeito funcionamento das partes méveis das esquadrias. Todas as partes moveis
serdo providas de pingadeiras ou dispositivos que garantam a perfeita estanqueidade
do conjunto, impedindo a penetragdo de aguas pluviais.

O transporte, armazenamento € manuseio das esquadrias serdo realizados de
modo a evitar choques e atritos com corpos asperos ou contato com metais pesados,
COMo 0 ago, zinco e cobre, ou substancias acidas ou alcalinas.

A instalagdo das esquadrias devera obedecer ao alinhamento, prumo e
nivelamento indicados no projeto. Na colocagdo, ndo serdao forcadas a se
acomodarem em véaos fora de esquadro ou dimensdes diferentes das indicadas no
projeto. As esquadrias serdo instaladas através de contramarcos rigidamente fixados
na alvenaria, concreto ou elemento metélico, por processo adequado a cada caso
particular, como grapas, buchas e pinos, de modo a assegurar a rigidez e
estabilidade do conjunto. As armagdes n&o deverdo ser torcidas quando

aparafusadas aos chumbadores ou marcos.

Para combater a particular vulnerabilidade das esquadrias nas juntas entre 0s
quadros ou marcos e a alvenaria ou concreto, desde que a abertura do vao nao seja
superior a 5 mm, devera ser utilizado um calafetador de composicdo adequada, que
Ihe assegure plasticidade permanente. Apds a execugdo, as esquadrias seréo
cuidadosamente limpas, removendo-se manchas e quaisquer residuos de tintas,

argamassas e gorduras.
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fabricagdo. Os perfis, barras e chapas de ferro utilizados na fabricagdo das

esquadrias serdo isentos de empenamentos, defeitos de superficie e diferengas de
espessura. As dimensdes deverdo atender as exigéncias de resisténcia pertinentes
a0 uso, bem como aos requisitos estéticos indicados no projeto.

A associagdo entre os perfis, bem como com outros elementos da edificagéo,
devera garaniir uma perfeita estanqueidade as esquadrias e véos a que forem
aplicadas. Sempre que possivel, a juncdo dos elementos das esquadrias sera
realizada por solda, evitando-se rebites e parafusos. Todas as juntas aparentes seréao
esmerilhadas e aparelhadas com lixas de grana fina. Se a sua utilizacado for
estritamente necessaria, a disposicdo dos rebites ou parafusos devera torna-los téo
invisiveis quanto possivel.

As secbes dos perfilados das esquadrias seréo projetadas e executadas de
forma que, apos a colocagdo, sejam 0s contramarcos integralmente recobertos. Os
cortes, furacdes e ajustes das esquadrias serdo realizados com a maxima precisao.
Os furos para rebites ou parafusos com porcas deveréo liberar folgas suficientes para
o ajuste das pecgas de jungéo, a fim de ndo serem introduzidos esforgos ndo previstos
no projeto. Estes furos ser@o escariados e as asperezas limadas ou esmerilhadas. Se
executados no canteiro de servico, serao realizados com brocas ou furadeiras
mecanicas, vedado a utilizagéo de furador manual (puncgéo).

Os perfilados deverdo ser perfeitamente esquadriados. Todos os angulos ou
linhas de emenda serdo esmerilhados ou limados, de modo a serem removidas as
saliencias e asperezas da solda. As superficies das chapas ou perfis de ferro
destinados as esquadrias deverdo ser submetidos a um tratamento preliminar
antioxidante adequado.

O projeto das esquadrias devera prever a absor¢éo de flechas decorrentes de
eventuais movimentos da estrutura, a fim de assegurar a indeformabilidade e o

perfeito funcionamento das partes moveis das esquadrias. Todas as partes moveis
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